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ANEKS nré6
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-2815/2009

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
aprobat technicznych oraz jednostek or
Nr 249, poz. 2487), na wniosek firm:

dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
ganizacyjnych upowaznionych do ich wydawania- (Dz. U.

SOUDAL Sp. z 0.0., 05-152 Czosnow, Czastkéw Mazowiecki, ul. Gdaniska 7
SOUDAL N.V. Everdongenlaan 18-20, 2300 Turnhout, Belgia

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2815/2009
stwierdzajace| przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Pianki poliuretanowe
SOUDAFOAM GUN / FLEX / WK PIONEER / WK MULTI/ WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA PIANKA PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL PIANKA

MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA /| COMFORT / EXTRA 66 /
CLASSIC / MAXI / MAXI EXPRESS / SMX / PROFIL / BOXER / CEZAR | OPP | DIALL /

ABE / CASTO / CMI/ NOVI PRO / PSB / PREFIX / VOX ! FLEXFOAM / FLEX /
KOSBUD / BESTON / BATMAN / APLAUZ / GREINPLAST EPU / GREINPLAST EPW,

SOUDAFOAM LOW EXPANSION / GREINPLAST EPN
i SOUDAFOAM 2K / VOX Piana dwusktadnikowa

Wprowadza si¢ zmiany wyszczegdlnione na stronach 2 = 4 niniejszego Aneksu.
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Aneks nr 6 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2815/2009 zawiera 4 strony.
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1. Tylut Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-2815/2009 zmienia sie z:

Pianki poliuretanowe
SOUDAFOAM GUN / FLEX I WK PIONEER / WK MULT! / WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA PIANKA PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL PIANKA

MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA / COMFORT / EXTRA 66 /
CLASSIC I MAXI / MAXI EXPRESS / SMX / PROFIL | BOXER / CEZAR | OPP / DIALL /

ABE / CASTO [ CMI/ NOVIPRO / PSB / PREFIX / VOX | FLEXFOAM / FLEX /
KOSBUD / BESTON / BATMAN / APLAUZ | GREINPLAST EPU / GREINPLAST EPW,

SOUDAFOAM LOW EXPANSION / GREINPLAST EPN
i SOUDAFOAM 2K / VOX Piana dwusktadnikowa

na:

Pianki poliuretanowe
SOUDAFOAM GUN / FLEX / WK PIONEER / WK MULT! / WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA PIANKA PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL PIANKA
MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA / COMFORT | EXTRA 66/
CLASSIC I MAXI f MAXI EXPRESS / SMX | PROFIL f BOXER / CEZAR | OPP / DIALL /
ABE / CASTO /CMI/ NOVI PRO/ PSB / PREFIX / VOX /| FLEXFOAM / FLEX /
KOSBUD / BESTON / BATMAN / APLAUZ | GREINPLAST EPU / GREINPLAST EPW /
SOUDAL OKNA | DRZWI / BERNER / SIMEPLAST / KABEX / MULTIFOAM / STILO,
SOUDAFOAM LOW EXPANSION / GREINPLAST EPN
i SOUDAFOAM 2K / VOX Piana dwusktadnikowa

2. Wp. 1 Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2815/2008 zamiast zapisu:

JFreedmiotem  niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sq pofsztywne pianki
poliuretanowe w aerozolu, o stosowanych zamierinie nazwach handlowych:

- SOUDAFOAM GUN / FLEX / WK PIONEER / WK MULTI / WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA  PIANKA PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL PIANKA
MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA / COMFORT / EXTRA 66 /
CLASSIC / MAXI / MAXI EXPRESS /7 SMX / PROFIL. / BOXER / CEZAR / OPP /
DIALL 7 ABE / CASTO / CMI / NOVI PRO / PSB / PREFIX / VOX / FLEXEOAM /
FLEX / KOSBUD / BESTON / BATMAN / APLAUZ / GREINPLAST EPU lub

GREINPLAST EPW, r-ﬁ—— N—— /
SOUDAFOAM LOW EXPANSION b GREI"NPEAS‘T*’E’PN no na o ! /,
oebudowa i Moderniy acja Biblicieki ___,,,-jf L
!' Gliwne] Wojewads tw Mazowieckiopar } f/
Fo Koszykowa 26,28, 00-553 Warszawa i ‘_ L '!{"’
——
i
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SOUDAFOAM 2K lub VOX Prana dwusktadnikowa
produkowane przez firme SOUDAL N.V.”

wprowadza sie zapis:

JPrzedmiotern  niniejszej  Aprobaty Technicznej [TB  sg pofsztywne  pianki
poliuretanowe w aerczolu, o stosowanych zamiennie nazwach handiowych:
SOUDAFOAM GUN / FLEX / WK PIONEER / WK MULTI / WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA PIANKA PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL PIANKA
MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA / COMFORT / EXTRA 66 /
CLASSIC 7/ MAX! / MAXI EXPRESS / SMX / PROFIL / BOXER / CEZAR / OPP /
DIALL / ABE / CASTO / CMI / NOVI PRO / PSB / PREFIX / VOX / FLEXFOAM /
FLEX / KOSBUD / BESTON / BATMAN / APLAUZ / GREINPLAST EPU /
GREINPLAST EPW / SOUDAL OKNA | DRZWI / BERNER / SIMEPLAST / KABEX /
MULTIFOAM lub STILO,
SOUDAFOAM LOW EXPANSION lub GREINPLAST EPN,
SOUDAFOAM 2K lub VOX Piana dwusktadnikowa
produkowane przez firme SOUDAL N.V."

3. W tresci calej Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2815/2009 zmienia sie nazwy:

SOUDAFOAM GUN / FLEX / WK PIONEER / WK MULT! / WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA  PIANKA  PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL PIANKA
MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA / COMFORT / EXTRA 66 / CLASSIC /
MAXI / MAXI EXPRESS / SMX / PROFIL / BOXER / CEZAR / OPP /DIALL / ABE / CASTO
/ CMI/ NOVI PRO / PSB / PREFIX / VOX / FLEXFOAM / FLEX / KOSBUD / BESTON /
BATMAN / APLAUZ / GREINPLAST EPU / GREINPLAST EPW"

na:

SOUDAFOAM GUN / FLEX / WK PIONEER / WK MULT! / WK PROFESSIONAL /
BESTON PROFESSIONAL / POLIURETANOWA PIANKA MONTAZOWA KOSBUD /
POLIURETANOWA  PIANKA  PISTOLETOWA KOSBUD / SOUDAL  PIANKA
MONTAZOWA / SOUDAL PIANKA PISTOLETOWA / COMFORT / EXTRA 66 / CLASSIC /

MAXI 7 MAXI EXPRESS / SMX / PROFIL / BOXER / CEZAR / OPP /DIALL / ABE / CASTO
/ CMI/ NOVI PRO / PSB / PREFIX / VOX / FLEXFOAM / FLEX / KOSBUD / BESTON% 2
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BATMAN 7 APLAUZ / GREINPLAST EPU / GREINPLAST EPW / SOUDAL OKNA | DRZWI
/BERNER / SIMEPLAST / KABEX / MULTIFOAM 7 STILC.

KONIEC
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l?l= Instytut Techniki Budowlanej

Czlonek Europejskiej Unii Akcaplacii Technicznej w Budownictwie - UEALlC
Cztanek Europejskie]j Organizacii ds. Aprobat Technicznych - EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8987/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r,
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KOELNER S.A.
ul. Kwidzynska 6, 51-461 Wroctaw

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwg;

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
KOELNER KKS, KKD, KDS i KD

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sa tworzywowo-metalowe taczniki
rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD, produkowane przez firme KOELNER S.A.
z Wroctawia.

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS i KDS (rysunek 1a) ;
sktadajg sie z tulei tworzywowej z poliamidu lub z polipropylenu i trzpienia stalowego z tbem
stozkowym z nacigciem typu TORX. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KOELNER
KKD i KD (rysunek 1b) sktadajg sie z tulei tworzywowej z poliamidu lub z polipropylenu
i z trzpienia stalowego z tbem szesciokgtnym.

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych podano w tablicy 1.

Trzpienie tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych sg wykonywane ze stali
zwyktej, weglowej i pokrywane warstwa ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um.

Wymagane wiasciwosci techniczne tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
KOELNER KKS, KKD, KDS i KD podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe KOELNER KKS i KKD sg przeznaczone
do mocowania w podtozu z betonu zwyktego i cegly petnej, ceramicznej.

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KOELNER KDS i KD sg przeznaczone do
mocowania w podtozu z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych oraz betonu komaérkowego.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska tworzywowo-metalowe taczniki

rozporowe nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 1SO 12944{@}&001

~ ‘j, LAy é{r
i PN-EN 10152:2011. 7 OV
i "’”"i i L uaL,lm

Parametry zakotwienia tgcznikéw objetych Aprobata podano w tablicy 2.
probata podano
w tablicach 3 i 4. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nalezy podaehb"Wartdsduw”w na

Rezbig UWa i Moda roiac)a

Biblioteki
Glowine) Voo, tuwg Mazowia ekiopor
uh Koszvkowa 26/28, 00553 Warszawa
et s e —~

—  ¥Ym=2,5w przypadku podtozy ceramicznych petnych i z otworami/pustkami,
] KIERCOWN K HDOWY
- ¥m=2,0w przypadku podtoza z betonu autoklawizowanego. /‘iéﬂ

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i K" Wﬂﬁ%‘-’f Monas WS’H

by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym z uwzgledmenlem polsklch

" NOTA-ENGIL CENTRAL FUROPE S.A.
_ M0-415 Krakow. ul Wadowick: a 8w
."! 12 664 80 00 fax 12 6 G4 50 M
CLGON 350980504; KRS 0000012902

o \HP’FIJ 00-01-573

HOFE

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow objetych

nosnoéci charakterystycznej przez podane ponizej wspotczynniki:

—  ¥m= 1,8 wprzypadku podtoza z betonu zwyktego,
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— hazwe i adres producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8987/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— wymiary facznika,

-~ znak budowlany.

Sposob  oznakowania wyrobéw  znakiem  budowlanym powinien by¢ zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD powinny
by¢ przechowywane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem, zalecany przez

producenta.

4.3. Transport

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD powinny

by¢ przewozone w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, zalecany przez

producenta.

l\'irih'rr'-i ;
RIS
K Rozbu:iom Wl . ‘

Bkuwm . R Nizy s Bibhon-f;i ,

DWW fna

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 .
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z poézniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogq by¢ wprowadzane do obrotu
| stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8987/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 .
w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu )
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodn% 2?‘
tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych KOELNER KKS, KKD, KDS i ’Klfﬂ1 :
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8987/2012 dokonuje producent, stosujgc system 2+,

QRNOS
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
- ksztaltu i wymiaréw,
- wyglgdu zewnetrznego,
— grubo$c powtoki cynkowej wkretow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznej zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zakfadowej kontroli produkgi.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw {acznikéw. Sprawdzenie ksztaftu
I wymiarow tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych nalezy przeprowadzié za pomoca

przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego facznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego tworzywowo-metalowych fgcznikéw rozporowych nalezy wykona¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej wkretéw. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej wkretéw nalezy wykonac wedtug normy PN-EN 1SO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC).
Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z jakiego sq
wykonywane tuleje, nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN 1SO 11357-1:2002.

é}&\ ﬁﬁ( r_f,‘._i

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan chzmllﬁaw\“-; g Lr f\ﬁ
[ i3 1“\ =

Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowarn tgcznikéw nalezy przeprowadzi¢

wyrywajac taczniki z podtozy wymienionych w tablicach 5 i 6. Pomiaru sity nalezy dokonac za
pomocy urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczace),
umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie

ipowinisnqpraekraczat 3% w catym ; zakreSLe pﬂmlam.wm I
30-415 Krakow, ul, Wadowicka 8W . :

tel. 12 664 30 00. fax 12 AB4 80 0 AT 7

REGON 350820504: KRS 0000012802 Rorbudcwas 1 Modernizacja Biblioteki
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8987/2012 jest wazna do 10 sierpnia 2017 r,

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:2011 Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN 26157-1:1998 Czesci zlgczne. Niecigglosci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne ogdlnego stosowania

PN-EN 1SO 3497:2004 Powfoki  metalowe.  Pomiary grubosci  powlok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki

TR

&

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LOK-873/A/05. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace kotkow rozporowych,
ramowych typu KK i KD. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych QOddziatu Slaskiego
ITB, Katowice, 2005,

2. LOK00-2328/12/R240SK. Raport z badan tworzywowo-metalowych  tgcznikow
rozporowych KKS, KKD, KDS i KD, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych
LOK, ITB, Katowice, 2012 r.
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe KOELNER KKS, KKD, KDS i KD.
a) tgcznik KKS lub KKD, b) taczniki KDS lub KD
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Tablica 2. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych  tacznikéw  rozporowych
KOELNER KKS, KKD, KDS i KD.
Sroanca | Minimalg | Minimans
Poz. | Oznaczenie facznika Rodzaj podtoza otwcl::umdcul, kotwienia her, otworu hy,
mm mm
1 2 B 4 5 6
1) 1)
1 | KKS8xL podioza 8 60740 70/50
wymienione
KKS 10 x L w tablicy 3 1) 1)
2 | KKD 10 % L 10 60/40 70/50
3 |KDS8xL 8 80 70
podtoza
4 EBS“;?( T_L wymienione 10 60 70
w tablicy 4
5 |KD16xL 16 100 100
" glebokos¢ zakotwienia w betonie zwyklym klasy nie nizszej niz C20/25 wg PN-EN 206-1:2003

Tablica 3. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych fgcznikow

rozporowych KOELNER KKS i KKD

: : . . Nosnosé
Poz. Oznaczenie lacznika Rodzaj podtoza charakterystyczna ”, kN
1 2 3 4
1 KKS 8 x L 1,35
beton zwykly klasy C20/25 2
KKS 10 x L
2 | KKD 10 x L %42
3 | KKS8xL cegla ceramiczna petna 0,80
o wytrzymalosci na $ciskanie
4 | KKS10xL nie mniejszej niz 15 N/mm? ¥ 177
KKD 10 = L '
" nosnosé przy wyrywaniu osiowym i przy $cinaniu
2 v PN-EN 206-1:2003
Wg PN-EN 771-1:2011 , i‘ Materiod whudbwano na
I MOTA-ENGIL CENTRALEUROPES A aBozbudowa i Moduernizacia Biblioteki
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— GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY ===
WYDZIAL MAUK O ZDROWIU 2 Dddanatemn Pielggmarstwa i Instylutem Madyeyiny Morskiej i Troptkalng]

ZAKEAD TOKSYKOLOGH SRODOWISKA
ul. Powstania Styczniowego 98

81-519 GDYNIA

lal./lax 058 622 33 54

g-mail: mimmit@gumed.edu.pl

322/267/48/2013 Gdynia, dn. 26-02-2013

ATEST HIGIENICZNY Nr 43/322/48/2013

1. Wyrdb (material) Plyty, maty, ksztaltki, granulaty ze skalnej welny
mineralnej
2. Przeznaczenie izolacje cieplne, akustyczne i przeciwpozarowe budynkow

(w tym mieszkalnych, hotelowych, biurowych,
przemystowych, a takze do obiektéw sportowych, obiektow
zwigzanych ze stuzba zdrowia oraz obiektéw przetworstwa
spozywczego), jak rowniez wyposazenia budynkow i
instalacji technicznych (w tym instalacji chtodniczych-
przeciwkondensacyjnych, klimatyzacyjnych, grzewczych,
solarnych, przemystowych oraz gazéw ciektych)

3. Instytucja zglaszajgca Rockwool Polska Sp. z 0.0.
wyrob do oceny ul. Kwiatowa 14
66-131 Cigacice

4. Producent Rockwool Polska Sp. z 0.0.
ul. Kwiatowa 14
66-131 Cigacice

5. Wyroby oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym.
Wymagania wedlug Instrukeji Bezpiecznego Stosowania.
Pomieszczenia, w ktorych zastosowano ww. wyroby nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu.
Wyroby powinny byé szczelnie izolowane od strony pomieszezei przeznaczonych na pobyt ludzi.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo Rockwool Polska Sp. z 0.0. z dn. 22-02-2013
z dokumentacja.

7. Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodow przez
ktorakolwick ze stron. Ninicjszy atest traci waznosé z dniem 26-02-2017 lub w przypadku
zmian w recepturze albo technologii wytwarzania wyrobu.
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL G0-811 WARSZAWA
ul FILTROWA 1
tel: (48 22) 825-04-71,
(48 22) 825-76-55
fasx: (48 22) 825-52-85;

Europejska Aprobata Techniczna

Nazwa handlowa
Trade name

Wlasciciel aprobaty
Holder of approval

Rodzaj i przeznaczenie wyrobu

Genern: type and use
of construction products

Termin waznosci od
Valid from
do
to

Zaklad produkeyjny
Manufacturing plant

Niniejsza Europejska
Aprobata Techniczna zawiera

This European Technical
Approval contains

™1 MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE S.A.
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R Cztonek EOTA

ETA-11/0268

Anchor GS8
Koiwa GS

KOELNER S.A.
ul. Kwidzynska 6
51-416 Wroclaw, Polska

Kotwa rozporowa o kontrolowanej deformacji
ze stali ocynkowanej, do wielopunktowych
zamocowali niekonstrukeyjnych w betonie

Defarmation-confroled expansion anchor inade of
galvarnized sieel for multipie use for non-structural
applications in concrefe

06. 09. 2011

06. 09. 2016

Zaklad Produkeyjny nr 13
Manufacturing Plant no. 13

11 stron, w tym 3 Zalgczniki

11 pages including 3 Annexes
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LLozbudows i Modemizacia Biblioteki
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I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1z Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

- Dyrektywy Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw i
aktow  wykonawczych  Panstw  Czlonkowskich dotyczacych  wyrohdw
budowianyzch", z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z 22
lipca 19937,

-~ ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych®;

—- rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w
sprawie  europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania*:

- Wspolnymi zasadami proceduralnymi skiadania wnioskow, opracowywania i
udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zatgczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC”:

- Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych "Kotwy metalowe do
stosowania w befonie — Czesé¢ 6@ Kotwy metalowe do montazowych
zamocowan wielopunktowych”, ETAG 001-06.

2. Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sq spelnione
wymagania niniejsze] Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywa¢ sig w zakladzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialnoéé za
zgodnos¢ wyrobow z Europejska Aprobata Techniczng i za ich przydatnos¢ do
zamierzonego stosowania ponosi wlasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mogg by¢ przenoszone
na producentow, przedstawicieli producentow Iub zakiady produkecyjne nie

wymienione na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4, Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegolnosci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé kopiowana, wigczajgc w to

srodki przekazu elektronicznego, jedynie w calosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna byé podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europejskg

Aprobatg Techniczna,

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujacq w
jgzyku oficjalnym tej jednostki i w petni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach

EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawierad informacje, ze sq to tfumaczenia.' e Y
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I SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

1 Okreslenie wyrobu i zakresu jego stosowania

1.1 Okreslenie wyrobu

Przedmiotem niniejsze] aprobaty sg kotwy GS o $rednicy @6, wykonane ze stali
ocynkowanej. Kotwg wprowadza sie w wywiercony otwor, a zakotwienie nastepuje
poprzez rozprezenie o kontrolowane| deformacii.

Kotwe i jej zamocowanie w podiozu pokazano w Zatgcznikach 11 2.

1.2 Zakres stosowania

Kotwy GS sa przeznaczone do stosowania w zamocowaniach spetniajacych
wymagania bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagania Podstawowego
4 dyrektywy 89/106/EWG, ktorych zniszczenie moze powodowaé powstanie
warunkow zagrazajgcych zyciu ludzkiemu,

Kotwy mogg by¢ stosowane tylko do wykonywania montazowych zamocowan
wielopunktowych. Definicjg zamocowan wielopunkiowych wedlug poszczegolnych
panstw cztonkowskich podano w Zatgczniku 1 (informacyjnym) do ETAG 001,
Czesc 6.

Kotwy mogg by¢ stosowane tylko do wykonywania zamocowan elementow
statycznie obciazonych lub przyjmowanych jako statycznie obcigzone, w podiozu ze
zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyklego klasy nie nizszej niz C20/25 i nie
wyzszej niz C50/60 wedlug normy EN 206-1. Zamocowania moga by¢ wykonywane
w betonie zarysowanym lub niezaryscowanym.

Kotwy moga by¢ stosowane tylko w konstrukcjach znajdujacych sig w suchych
warunkach wewnetrznych.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zalozZeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. ZaloZenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub jednostke aprobujgcy, ale jako informacja, ktéra moze byc
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

2 Wiasciwosci wyrobu i metody ich sprawdzania

2.1 Wiasciwosci wyrobu

Kotwy odpowiadajg rysunkom i opisom podanym w Zatgcznikach 11 2. Wiasciwosci
materiatow, wymiary i tolerancje wymiaréw Kkotew, nie podane w Zatgcznikach,
powinny odpowiadac¢ wiasciwosciom materialdw, wymiarom i tolerancjom zawartym
w dokumentacji technicznej® niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

FCHFE WA RALMOVAY
Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Wnlﬁt(yttfﬁga %@%mh
Techniki Budowlane] i moZe by¢ udostgpniona tylko jednostce notyfikowane], uczestniczacej w proceuurze S

oceny zgodnosci.
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2.2

3.1

Z uwagi na wymagania zwigzane z bezpieczenstwem pozarowym, przyjmuje sie, ze
kotwy speiniajg wymagania okre$lone dla klasy A1 reakcji na ogien, zgodnie
z decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/EC, wersje poprawione 2000/605/EC
i 2003/424/EC,

Potrzebne do projektowania zamocowan wielkosci charakterystyczne podano w
Zalaczniku 3.

Kazdy teb kotwy powinien by¢ oznaczony znakiem identyfikujacym producenta
zgodnie z Zalgcznikiem 1.

Metody sprawdzenia

Oceny przydatnoéci kotwy do zamierzonego stosowania, z zachowaniem wymaga
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagania Podstawowego 4,
dokonano zgodnie z Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ETAG 001
"Kotwy metalowe do stosowania w betonie”, Czes¢ 1: ,Kotwy — zagadnienia ogdine”
i Czegs¢ 6., Kotwy metalowe do montazowych zamocowan wielopunktowych'”.

W uzupelnieniu do zapisow zawartych w niniejsze] Europejskiej Aprobacie
Technicznej, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi, moga obowigzywad inne
wymagania odnoszgce sig¢ do wyrobow, dotyczace tego zagadnienia (np.
transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy
administracyjne). W celu speinienia postanowier Dyrektywy, wymagania te takze
powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

System oceny zgodnosci

Zgodnie z decyzjg 97/161/EG Komisji Europejskiej’ ma zastosowanie system 2 (i)
(oznaczany jako system 2+) oceny zgodnosai,

Powyzszy system oceny zgodnosci przewiduje:
System 2+: Deklaracje zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie;
a) Zadania producenta:

(1)  wstepne badanie typu wyrobu,

(2) zaktadowa kontrola produkgiji,

(3) badanie probek wyrobu pobranych przez producenta w zakladzie
produkeyjnym, zgodnie z ustalonym planem badan,

b) Zadania jednostki notyfikowane;:
(4) certyfikacja zakladowe] kontroli produkcji na podstawie:

wstepnej inspekcji  zakladu produkcyjnego i zaktadowej kontroli

produkcji,
ciggtego nadzoru, aceny i akceptacji zakladowej kontroli produkgii.
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3.2 Zakres odpowiedzialnosci

321 Obowigzki producenta

3.2.1.1 Zakladowa kontrola produkci

Producent powinien prowadzi¢ stalg, wewnetrzng kontrole produlecji. Wszystkie
elementy tej kontroli, wymagania | postanowiania przyjete przez producenta
powinny by¢ dokumenlowane w sposob systematyczny w formie pisemnych zasad |
procedur. System zakladowej kontroli produkeji powinien zapewniadé zgodnose
wyrobu z Europejska Aprobata Techniczna,

Producent  powinien  stosowa¢  wylgcznie surowce/materialy  okreslone
w dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznegj.

Zakladowa kontrola produkeji powinna hy¢ prowadzona zgodnie z planem konlroli®,
kiory jest czescig dokumentacji techniczne niniejszej Europejskiej Aprobaty
Technicznej. Plan kontroli zostat uzgodniony pomiedzy producentem i Instytutem
Techniki Budowlanej, przy uwzglednieniu syslemu zaldadowe] kontroli produkgji
slosowanego przez producenta i jest przechowywany w Inslytucie Techniki
Budowlang;,

Wyniki zakladowej kontroli produkcji powinny byé zapisywane i oceniane zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

3.2.1.2 Inne zadania producenta

Producent powinien, na podslawie umowy, zaangazowaé jednostke posiadajgeg
notylikacje w zakresie zadan okreslonych w p. 3.1 w odniesieniu do kotew, w celu
podjecia przez nig dzialan podanych w p. 3.2.2, W tym celu, plan kantroli powolany
wop. 3211 1 3.2.2 powinien by¢ udostepniony przez producenta jednostce
notylikowanej.

Producent powinien wydac deklaracje  zgodnosci, stwierdzajacg, ze wyrob
budowlany jest zgodny z postanowieniami niniejszej Europejskie] Aprobaty
Techniczne].

3.2.2  Zadania jednostki notyfikowanej

Jednostka notyfikowana powinna:

— przeprowadzi¢ wstepng inspekcje zaktadu produkeyjnego i zakladowej kontroli
produkciji,

- prowadzi¢ ciagly nadzor, ocene i akceptacje zakladowej kontroli produkcji,

zgodnie z warunkami ustalonymi w planie kontroli.

Jednostka notyfikowana powinna przechowywac wyniki swoich dziatan, odnoszace
si¢ do powyzszych zadan oraz ustala¢ rezultaty i wnioski w formie pisemnego
raporttt.

Notyfikewana jednostka certyfikujgca, zaangazowana przez producenta, powinna
wydac certyfikal zgodnosci WE polwierdzajgcy zgodno$é wyrobu z postanowieniami
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Aprobaty Techniczne] i planu
kontrali nie sg przestrzegane. jednostka certyfikujgca powinna anulowac certyfikat
zgodnosci i niezwlocznie poinformowad o tym Instytut Techniki Budowlanej.

R HHS—- LB ZGORNOSC
¥ Plan kontroli .}“’3' _[,H'.‘{eCi:OL-'«_\N.'{-H!}' w Instylucie Tu#u»k;—Baeiewlaﬂerwe—b«yeﬂmﬁwq ny tylko jed)wt!ﬁc‘:{\/ Fot E\J I\LE!\L{E

notylikowanej. uczeshniczacs] w procedurze 0ceNy 2000N05¢ tariat whudowano na Lo URTGLHNA
JRozbudowa i Modernizac)a Biblicteki

1 Glowne] Wojewadztwa Mazowieckiego” KiEFeCj}W%UDDWY
Lol Keszykowa 26/28, 00-553 Warszawa 227 .
o : mgr in?. Antirze] Mongastyrski
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3.3

4.1

4.2

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno by¢ umieszczene na kazdym opakowaniu kotew.
Symbolowi ,CE" powinny towarzyszy¢: numer identyfikacyjny  jednostki
notyfikowane] i nastepujace informacje:

—~  nazwa i adres producenta,

— ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE zostalo umieszczone na
wyrobie,

- numer certyfikatu WE zakladowej kontroli produkci,

- numer Europejskiej Aprobaty Techniczngj,
numer Wytycznych do europejskich aprobat technicznych,

- rozmiar kotwy.

Zatozenia, na podstawie ktérych pozytywnie oceniono przydatnosc
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Europejska Aprobata Techniczna jest udzielona na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej,
identyfikujgcych wyrdb, ktory zostal sprawdzony i oceniony. Zmiany dotyczace
wyrobu lub jego procesu produkcyjnego, ktére moglyby prowadzi¢ do niezgodnosci
z przechowywanymi danymi/informacjami, powinny by¢ zgloszone Instytutowi
Techniki Budowlanej, przed ich wprowadzeniem. Instytut Techniki Budowlanej
zdecyduje, czy zmiany te beda miaty wptyw na ETA i w konsekwencji na wazno$¢
oznakowania CE na podstawie ETA oraz, czy dalsza ocena lub zmiany w ETA bedg
konieczne.

Projektowanie zakotwien

Akceptacja przydatnosci Kotew do zamierzonego stosowania powinna uwzgledniaé

ponizsze wymagania:

—  projekt zakotwienia powinien by¢ opracowany zgodnie z Wytycznymi do
europejskich aprobat technicznych ETAG 001 "Kotwy metalowe do stosowania
w betonie*, Zatgcznik C, metoda C i autoryzowany przez uprawnionego
projektania z doswiadczeniem w technice zakotwien,

—  kotwy mogg by¢ stosowane tylko do wykonywania montazowych zamocowan
wielopunktowych; definicje zamocowan wielopunktowych wg poszczegdinych
panstw cztonkowskich podano w Zalgczniku 1 (informacyjnym) do ETAG 001,
Czegst 6.

- obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ wykonane
z uwzglednieniem wielkosci obcigzen przenoszonych przez zamocowanie,

w dokumentacji rysunkowe] powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew (np.
potozenie kotwy w stosunku do pretow zbrojeniowych lub do podpory,

projekt zakotwienia powinien uwzglednia¢ mozliwosc wystapienia nadmiernego
poslizgu lub zniszczenia pojedynczej kotwy, w ktorych to przypadkach

obciazenie powinno byé przekazywane na sasiednie kotwy. Zh Pran ?\J(")Q}é
o SIS
E e S SR -
: soa £ A0 _‘42"'5{-\ e
“‘] MOTA-ENGIL GENTRAL EUROPE 6.4, INALEM
gl 40:415 Krakow, ul. Wadowicka 8w ’
[ tel. 12 664 BO 00, fax 12 664 80 01
ol nﬁjeagrg 3650930504: KRS 0000012902
MoTAENG -00-01-573 RO S
e Kir:ﬁtiwmlk{,BL}!DOWY
17
o N / :
mger iRz, Anthrze Mohastvrski
| Materiot whudowano na
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4.3

MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE S.A. :
30415 Krakow. ul Wadewicka 8W |
12 654
FREGMAMN 3504
MOTA ENGIL MIFP 675-00-01-573

Montaz kotew

Poprawnosc zastosowania kotew mozna zatozyc¢ tylko w przypadku, jezeli spetnione
53 nastepujgce warunki dotyczace montazir:

—  kotwy sg osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel i pod nadzorem
osoby upowaznionej,

~  stosowane sg kotwy dostarczone przez producenta,

—  kotwy sg osadzane zgodnie z zaleceniami i rysunkami producenta, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi,

~  sprawdzone jest, przed umieszczeniem kotwy, czy klasa betonu podloza,
w kidrym ma byc osadzona kotwa, migsci sie w odpowiednim zakresie i nie jest
nizsza niz klasa betonu, do ktérej odnoszg sie nosnoéci charakterystyczne,

—  sprawdzone jest, czy belon poditoza jest odpowiednio zaggszczony, np. czy nie
wystepujg w nim pustki powietrzne,

-~ zachowane sg odpowiednie odleglosci od krawedzi podioza i pomiedzy
kotwami, bez tolerancji ujemnych,

—  usytuowanie otworow w podiozu nie powoduje uszkodzenia zbrojenia,

- w przypadku otworu, w ktorym nie osadzono kotwy: nowy otwdr moze zostac
wywiercony w odleglosci nie mnigjszej niz dwukrotna gleboko$é otworu, w
ktorym nie osadzono kotwy lub w mniejszej odlegtosci, jezeli otwor, w ktorym
nie osadzono kolwy zcsta{ wype{mony Zaprawg © wysokie] wytrzymatosci
' ajauymn b ukoSnym oboiazeniem rozoiggajacym

nky dzialania oboigzenia,

e yi uowany w kieru

otwin nie
- otwodr w podiozu zostat oczyszczony z urobku,

- zapewniono odpowiednig gleboko$¢ osadzenia; tzn. ze grubos¢é mocowanego
elementu jeslt nie wigksza niz wartos¢ maksymalna podana w Zatgczniku 2.

- rozprezenie kotwy nastepuje przez uderzenie trzpienia ruchomego; kotwa jest
prawidtowo osadzona, jezeli trzpien jest catkowicie wprowadzony w podtoze.

Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent jest zobowigzany zapewni¢ uzytkownikem dostepnos$¢ informacii
zawartych w postanowieniach szczegélowych podanych w p. 1 i 2 oraz
Zatgcznikach, powotanych w p. 4.2 i 4.3. Informacje te mogq zosta¢ sporzadzone
w formie kopii odpowiednich fragmentéw Europejskiej Aprabaty Technicznej,
Dodatkowo wszystkie dane dotyczgece montazu powinny by¢ zamieszczone
w sposob czytelny na opakowaniu i/lub w zataczonej instrukcji, jesli to mozliwe
z odpowiednimi rysunkami.
Minimalne wymagane dane obejmujg:

Srednice wierlla,
—  rozmiar gwintu kotwy,
- efektywng glebokos¢ zakotwienia,
— minimalng glebokos¢ otworu,
— maksymalng grubo$¢ mocowanego elementu,
—~ informacje na temat montazu, jezeli to mozliwe z odpowiednimi rysunkami,

~ informacje na temat niezbgdnego sprzgtu do montazu kotew,

miaterial wbhudowano na

JRorbudowa i Modernizacja Biblioteki
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informacje na temat niezbednego sprzetu do montazu kotew,

identyfilkacie partii wyrobow.

VWszystkie dane powinny by¢ przedstawione w sposob czytelny.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlang]

Marek Kapron
Dyrekior ITB

o
o
terral wbod lywano na " moTA-ENGIL CENTRAL EUROPE Sg\',[r:j
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Kotwy do montazowych zamocowan wielopunktowych
wedtug ETAG 001, czesé 6, Zatacznik 1.
e l:l |
i ' "—’
""i e iy o I 5;“ Ni
O | o
ot L e S |
!
d L S — l
§ Ly ]
Tablica 1. Wymiary i materiat
Kotwy GS GS-06040 GS-06065 -
Nominalny rozmiar kotwy 6
Dlugosé kotwy L mm 36,0.15 65,0.15
L‘ mm 43.57;1‘0 68.0.{:,0
L, mm 38,0415 68,0.15
Srednica d, mm 58.0.1
Srednica ds mm 15,0:05
Material Stal wg normy EN 10263-2
Stal ocynkowana (= 8 um)
Kotwy GS Zatacznik 1
- B - = do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Wyrob i materiat ETA-11/0268

JRorbudowa 1 Modernizac
Glovinme) Wizpowadztwa Maro

ul. Kosyykowa 26,28, 0

Pratonh wbuslowano ni

cia Bibhoteki
winckiege”

00-553 Warszay

R

vra TNGH, NIP

ZA ZG60ODNOSCE

2 ORYGINALEM KIEROWNIE BUDOWY

m;,rmaﬂymkl

\ EnGIL CENTRAL EUROPE S.A,
1 i rakow, ul. Wadowicka BW

(5 64 80 00, fax 12 664 80 01

FrOM 360080504, KRS 0000012902 - n—
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Tablica 2. Parametry montazu
Kotwy GS GS-06040 GS-06065
Srednica otwaru dy mm 8
Glgbokosé otworu hg= mm 40
Efektywna gltgbokose zakotwienia het mm 32
Minimalna grubo$¢ element betonowego Nrnin mm 100
Maksymalna grubos¢ mocowanego elementu tix mm 45 [ 35

Kotwy GS

Parametry montazu i zakres stosowania

Zalgcznik 2
do Europejskie;

Aprobaty Technicznej

ETA-11/0268

Aateriat whbudowano na
LJRozbudowa | Modernizacja Bilalicteki
Glowne] Wejewodztwa Mazowicckicge” |

ul Koszykown 20/285, 00-55 4 Warszaw

WMOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE S.4
50-415 Krakow, ul. Vadowicka 8\W
=l 12 664 BO 00. fax 12 664 800
“EGON 350980504: KRS 0000012902
MIP-AT5-00.01-573
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Tablica 3: Metoda projekiowania C: Wartosci charakterystyczne

Kotwy GS

GS-06040 | GS-06065

Wszyskie kierunki dziatania obcigzenia

Nosnos¢ charaklerystyczna w zarysowanym

lub niezarysowanym belonie C20/25 do C50/60 Fre SN i
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa o - 1.5
Odlegtosé od krawedzi Gy mm 150
Rozstaw kotew Ser mm 200

! uwzgledniony montazowy wspolezynnik bezpieczenstwa v=1,0

* w przypadku braku wymagan krajowych

Kotwy sg przeznaczone do wykonywania montazowych zamocowarn wielopunktowych;
definicje zamocowan wielopunktowych wedltug poszczegdlnych panstw czlonkowskich
podano w Zatgezniku 1 (informacyjnym) do ETAG 001, Czgsé 6.

Kotwy GS

Metoda projektowania C - Nosnosci charakterystyczne

Zalacznik 3

do Europejskie;
Aprobaty Technicznej
ETA-11/0268

N

MOTA-ENGIL

MOTA-ENGIL CENTR
30-415 Krakew, (i, Weidlavicka 8w
:EL 12664 80 00, fax 12664 30 01
REGON 350980504; KRS 0000

1504 01
NIP 675-00-01-573 20
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Plock, dnia 16.12.2014 .

Firma ,,Stanpol” Export-Import

Stanczak Anna i Stanistaw DI
8 JAKO!
Ul. Graniczna 63 15090012008

09-402 Plock
24/268-90-04
www.stanpol.net.pl

Opeus Spolka z Ograniczong Odpowiedzialnoscia
Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0.)
ul. Kobiatka 9 09-411 Plock

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Firma Stanpol Export-Import Stanczak Anna i Stanistaw ul. Graniczna 63 09-402
Ptock deklaruje, ze zakupiony przez Firme Opeus Spotka z Ograniczong
Odpowiedzialnoscig Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0.) ul
Kobiatka 9 09-411 Ptock towar (faktura nr F/01251/MG1/2014):

1. Sruba ocynkowana z them szesciokatnym, z gwintem na czesci trzpienia
M12x120 k1.8.8 DIN 931

2. Podkfadka ocynkowana M12 DIN 125

3. Nakretka ocynkowana samokontrujaca z wkiadkg niemetalowa M12 DIN 985

jest zgodny z przywotanymi normami.

Przedmiotowa deklaracja zgodnosci wydana jest wedtug i na podstawie oswiadczenia
producenta/dostawcy.

Sporzgdzit: | N _&& i
Agnieszka Bilracka-Tyc ) 1/ syl Mt wbiiowsnarms
A " /}'/ i R WRozbudawa Modemizaca Gibliotekj

Clivwnie] Waoije Wl twg l'\/!.';,{f)wi(_lg‘k;pgou

T BN M e r
Ioul Hossvkowa 2628, 00553 Warszawa

KIFRCRE Fil e
. BLIDOWY

r T wmora-eneiL CENTRAL EUROPE 5.4
_lt ed SDANE Krakow, yl Wadowicka aw
) 1= 12 654 80 00. fax 12 664 80 01

REGON 230580504 KRS 0000012902
aL NIE 675-00-01-573
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Firma ,, Stanpol” Export-Import

Stanczak Anna i Stanistaw e fﬁm&-
Ul. Graniczna 63 150 9001 2008

09-402 Ptock
24/268-90-04
www.stanpol.net.pl

Opeus Spoétka z Ograniczong Odpowiedzialnoscia
Spdtka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0.)
ul. Kobiatka 9 09-411 Plock

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Firma Stanpol Export-Import Stariczak Anna i Stanistaw ul. Graniczna 63 09-402
Ptock deklaruje, ze zakupiony przez Firmg Opeus Spotka z Ograniczong
Odpowiedzialnoscig Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0.) ul
Kobiatka 9 09-411 Ptock towar (faktura nr FI2329/MG1/2014);

1. Wkret ocynkowany samogwintujacy z them walcowym wypuklym, z
wgtebieniem krzyzowym 4,2x19 DIN 7981 C/ISO 7049 C

jest zgodny z przywotanymi normami.

Przedmiotowa deklaracja zgodnosci wydana jest wedtug i na podstawie o$wiadczenia
producenta/dostawcy.

Sporzadzit:
Agnieszka\Ruizacka-Tyc

i Nl peortda | I i j‘:”;OTI,FNG’L CENTRAL EUROPE s | ? (1(/‘ i
_,‘—-‘r*‘--.‘ 30-415 Krakdw, yi, Wadowicka F_!W' \ }\f‘» “
fet ) ‘J 654 80 00, fay 12 664 80 04 f\ -
- 350980504; KRS 0p
SNGH NP 675-00.01.673 S
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Firma ,,Stanpol” Export-Import

Stanczak Anna i Stanistaw ZARZADYANIE ¢ 1
. JAKOSCIA g
Ul. Graniczna 63 150 90012008

09-402 Plock
24/268-90-04
www.stanpol.net.pl

Opeus Spotka z Ograniczona Odpowiedzialnoscia
Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0.)
ul. Kobiatka 9 09-411 Ptock

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Firma Stanpol Export-Import Starniczak Anna i Stanistaw ul. Graniczna 63 09-402
Plock deklaruje, ze zakupiony przez Firme Opeus Spéotkka z Ograniczong
Odpowiedzialnoscig Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0) ul.
Kobiatka 9 09-411 Ptock towar (faktura nr F/02944/MG1/2014):

1. Wkret ocynkowany samowiercacy z tbem szesciokgtnym 5,5x32 DIN 7504K/ISO
15480

jest zgodny z przywotanymi normami.

Przedmiotowa deklaracja zgodnoéci wydana jest wedtug i na podstawie oéwiadczenia
producenta/dostawcy.
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Firma ,Stanpol” Export-Import

Stanczak Anna i Stanistaw IARZADIANE
. JAKGSCIA®
Ul. Graniczna 63 150 90012008

09-402 Plock
24/268-90-04
www.stanpol.net.pl

Opeus Spétka z Ograniczong Odpowiedzialnoscia
Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp.zo0.0.)
ul. Kobiatka 9 09-411 Plock

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Firma Stanpol Export-Import Starnczak Anna i Stanistaw ul. Graniczna 63 09-402
Plock deklaruje, ze zakupiony przez Firme Opeus Spotka z Ograniczong
Odpowiedzialnoscig Spotka Komandytowo-Akcyjna (dawniej Opeus Sp. z 0.0.) ul.
Kobiatka 9 09-411 Ptock towar (faktura nr F/02987/MG1/2014):

1. Nit jednostronny z rdzeniem (zrywalny) standardowy, z tbem ptaskim stal/stal
4x12 1SO 15979

jest zgodny z przywotanymi normami.

Przedmiotowa deklaracja zgodnosci wydana jest wedtug i na podstawie oswiadczenia
producenta/dostawcy.

/\ = MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE S.A
Jd . \;77,__} 30-415 Krakow. ul, Wadowicka gw
Sporzadzit D tel. 12 664 80 00, fax 12 664 80 01

FEGOH 350950504; KRS 0000012902
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Czlonek Europejskie] Unii Akceplacji Techniczrej w Budownictwieg —
Cztonek Eurcpejskiej Qrganizacji ds Aprobal Technicznych — EOQ

ytut T_e_qhnikﬁ Bugi_owlanej

625 52 86

UEALc
TA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1

DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB

AT-15-7530/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497). na wniosek firmy:

BENOX B. Kaszubowski Spétka Jawna
ul. Asnyka 2, 84-217 Kamien

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7530/2007

r. w sprawie
wydawania

stwierdzajgce] przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

TworzywoWo-metalowe taczniki rozporowe BENOXV

typu SM

wprewadza sig zmiany wyszczegdlnione na stronach 2 + 5 Aneksu.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlangj

.'/'J

~ &

S
: Pk
Matei il whudowans na % o /7 Jan Bobrowicz
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G
WKRETY ,,FARMERSKIE”

Z PODKEADKA ALUMINIOWA (ZSZYWKA)
OPIS PRODUKTU

Wkrety samowiercgce ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo ocynkowane elektrolitycznie,
ze zredukowanym punktem wiercgcym, gwintem do drewna oraz tbem szesciokgtnym podkladkowym,

z zamontowana podkiadka aluminiowa z naqukanfmwamym,ﬁ{E;ﬂQMh "
Yavs Fi L na
zbudowa CMade e Bibliotek
i . = ‘1otekj
Wna) W”f‘-‘\'imi.f-'\,u_--. Mo i

ZASTOSOWANIE rostvkawa 26/28, o).

o
23 Warszawg

Wic—acmep,ou

Przeznaczone do taczenia ze soba cienkich fatdowych blach stalowych o profilu

dachowym na zakiad (blachodachdwka).

MOTA-ENGIL CENTRAL
i ; . EURO
:‘"j‘ fg“’:?fg;“;%w. ul. Wadowiciggw
! ; b 00. fax 12 64 3
5 [ REG . 80 01
DLUGOSCI WKRETOW MOTA FGi NIP 6??—03(:?-3??;]75304. KRS 0000012902
e Wymiary wkreta Maksymalna grubosé J [ 1
Oznaczenie | ™ |/ SHATYL
N’ D x L [mm] mocowanych blach MTmax —\J_i“f,t-’m; Dlﬁu; BN =
1}
G : Al4 4,8 x 20 2 i

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NOSNOSCI WKRETA NA SCINANIE |
ROZCIAGANIE (WYRYWANIE)

tufmm] | 050 | 05 | 063 | 075 | 08 | 100 Dot
M. nom aNm klasy = C24
_ (050 111 — 111 —| a1 —[ 111 —| 11 —| 111 —|

S oss| 111 —| 111 — 111 —| 411 —| 111 —| 111 —

T E|063] 1,11 —| 1,11 —| 1,45 —| 1,45 —| 1,45 —| 145 —

2 Eo7s| 111 —| 110 —| 145 —| 149 —| 149 —| 149 —

< (088 1,11 —| 111 —| 145 —| 149 —| 1,49 —| 1,49 —

~ 100 1,11 — | 3,11 —| 145 —| 149 —| 149 —| 149 —

_ |o50{ 048 —| 048 —|048 —|048 —| 048 —| 048 —

£ loss| 048 —| 048 —| 048 —| 048 —|048 —| 048 —

S gl063| 048 —| 048 —| 078 —|078 —|078 —| 078 —

Z Elors{ o048 —|048 —|078 —|091 —|091 —|{091 —

< (088|048 —| 048 —j 078 —|091 —| 130 —| 130 -—

“ l100| 048 —| o048 —| 078 — 091 —| 130 —| 1,61 —

tepska 30°11-130 Crneta
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INNE CECHY UZYTKOWE

MATERIAL PODEOZA: BLACHODACHOWKA
ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO: 8 mm
MINIMALNA GRUBOSC £ACZONYCH BLACH: 2x0,5mm
MAKSYMALNA ZDOLNOSC WIERCENIA: 2x1,0mm

GRUBOSC POWEOKI CYNKOWE.J:

20 um
MOZLIWOSC MALOWANIA: TAK
GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZEJ: 50 um
MOMENT DOKRECAJACY: 3 Nm
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI (BIEG JALOWY): 1800 obr/min
SREDNICA PODKEADKI ALUMINIOWE A14: 14 mm
A A
l Rezbudowi i Modernizacia Bibligteki

: b 1 4y
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